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(g) Kabeldurchfuhrungsleiste ' * 

(§) Die Erfindung botrifft eine Kabeldurchfuhrungsleiste (10) , 

mit mindestens zwel miteinander betrieblich verbindbaron p ^ 

und einander zugewandten Ausnehmungen (30, 32, 34) fur j fftg 

Kabel aufweisende Leistentaiie (14, 16). I H'K 

• Der eine Laistenteil (16) weist Widerhaken (48) besitzende . 
Vorsprunge auf, wahrand der andere Leistenteil (14) die ^ ^ 

Widerhaken (48) aufnehmendo Ausnehmungen (44) besitzt , lil 
so daB jeweils zwei Leistentelle (14, 16) miteinander Idsbar 
verblndbar sind. j PJ9 

Der Abstand (a) dos Widerhakens (48) ist von der Stirnselte L __tl J 

(43) des Ihn tragenden Leistenteils groBer als der Abstand - 
(b) des Hinterschnittes (46) von der Stirnseite des dam 
. Widerhaken (48) zugewandten Leistenteiles (Fig. 1). , ' ^3 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Kabeldurchfuhrungsleiste 
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Kabeldurchfuhrungsleisten sind eine Kombination 5 
aus Kabelabfangschienen und Klemmprofil. Sie bieten 
zum einen eine sichere, schnelle Zugentlastung der ein- 
gehangten Kabel oder Leitungen und zum anderen eine 
optimale Dichtheit Ein wichtiger technischer Vorteil ist 
jedoch die Teilbarkeit der Leisten, wodurch ein nach- 10 
trag]iches Einbauen bereits vollkonfektionierter Kabel 
Oder Leitungen ermdglicht wird. Hierbei besitzt die Ka- 
beldurchfQhrungsleiste mehrere Bohrungen zur Auf- 
nahme von Kabein mit unterschiedlichen Durchmes- 
sem. Werden nicht alle Bohrungen benotigt, besteht die 15 
Mdglichkeit, hier Blindstopfen einzusetzen. Handelt es 
sich jedoch um eine Kabeldurchfuhrungsleiste mit einer 
Vielzahl von Aufnahmen, dann ist das Einbringen der 
Kabel in die Leiste insofem erschwert, als die Kabel sich 
wahrend des Bestuckungsvorganges von der Leiste 15- 20 
sen konnen. 

So wurde bereits in der DE 85 02 271 Ul eine Kabel- 
einfuhrungsplatte beschrieben, deren einander zuge- 
kehrten und miteinander verbindbare Leistenteile mit* 
tels Rastverbindungen verbindbar sind. Die Rastverbin- 25 
dungen bestehen hierbei aus Rastleisten und Rastverde- 
fungen, die so ausgebildet und bemessen sindL daB eine 
betriebsgemaBe Verbindung zwischen jeweils zwei 
Leistenteilen nur dann herstellbar ist, wenn sie mit Ab- 
stand zueinander angeordnet sind. Dies erschwert eine 30 
ordnungsgemaBe Anbringung von Kabein zwischen den 
Leistenteilen. 

Ausgehend von dem obigen Stand der Technik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, hier Abhilfe zu 
schaffen. 35 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemaB durch 
die Merkmale des Anspruches 1 geldst 

Man erkennt, daB die Erfindung jedenfalls dann ver- 
wirklicht ist, wenn es sich um eine Kabeldurchfuhrungs- 
leiste handelt, bei der die noch nicht betriebsgemaB mit- 40 
einander verbindbaren Leistenteile mit definiertem Ab- 
stand zueinander angeordnet werden konnen, wobei si- 
chergestellt wird, daB die Kabel sich immer zwischen 
den Leistenteilen beHnden und die Leistenteile mitein- 
ander Idsbar, jedoch unverllerbar verbunden sind. 45 

Weitere zweckmaBige und vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen der Erfindung gehen aus den Unteranspruchen her- 
vor. 

Eine besonders zweckmaBige Ausgestaitung sieht 
vor, daB die Vormontage-Verbindungskorper einstuk- 50 
kig mit den Leistenteilen ausgebildet oder separate Tel- 
le sind. Dabei ist es zweckmaBig, wenn die Vormontage- 
Verbindungskorper als Steck- bzw. Aufnahmekorper 
ausgebildet sind, wodurch diese Teile wahrend des Her- 
stellungsvorgangs der Leistenteile hergestellt werden 55 
kdnnen. 

Eine weitere zweckmaBige Ausgestaitung sieht vor, 
daB die Vormontage-Verbindungskorper als angeform- 
te Vorsprunge bzw. Ausnehmungen ausgebildet sind, 
wobei die Vorsprunge des einen Leistenteils in die Aus- eo 
nehmungen des zugeordneten anderen Leistenteils ein- 
bringbar sind. 

Um die Leisten fiir eine Vielzahl von Kabein verwen- 
den zu konnen, sieht eine weitere zweckmaBige Ausge- 
staitung der Erfindung vor. daB zwischen den Leistent- 65 
eilen mindestens ein Zwischenstuck mil entsprechenden 
Ausnehmungen fur die Kabel anorderbar ist. Dabei sind 
die einzelnen Teile mit den Vormontage-Verbindungs- 
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korpem losbar verbindbar. Eine betriebsgemaBe Ven-^ 
bindung zwischen den einzelnen Leistenteilen wird vor- 
teilhafterweise dadurch erreicht, daB die Ausnehmun- 
gen als durchgehende Offnungen ausgebildet sind, in die 
Verbindungskorper, z. B. Schrauben, einbringbar sintL 
SchlieBlich sieht eine vorteilhafte MaBnahme der Erfin- 
dung vor, daB das ZwischenstQck sowohl VorsprQnge 
als auch Ausnehmungen aufweist. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung schemadsch dargestellt und wird im foigen- 
den niher erl^utert Es zeigen 

Fig. 1 den Zusammenbau einer Kabeldurchfuhrungs- 
leiste, 

Fig. 2 eine KabeldurchfOhrungsleiste mit einem Zwi- 
schenstuck, 

Fig. 3 das in Fig. 2 dargestellte ZwischenstQck und 

Fig. 4 den mit IV bezeichneten Teil nach Fig. I ver- 
gr6Bert dargestellt. 

In den Fig.. 1 und 2 ist eine Kabeldurchfuhrungsleiste 
10, 12 mit zwei miteinander betrieblich verbindbaren 
und einander zugekehrte Ausnehmungen 30, 32, 34 fur 
Kabel aufweisenden Leistenteilen 14, 16 dargestellt. Die 
Leistenteile 14, 16 sind annahernd spiegelbildlich ausge- 
bildet und mit kreisbogenfdrmigen Ausnehmungen ver- 
sehen, die im zusanunengebauten Zustand (vgL Fig. Ic) 
Offntmgen definieren, in denen nicht n^her dargestellte 
Kabel festgehalten sind. Im oberen Bereich besitzt das 
Leisten teil 14 ein Bezeichnungsfeld 15. Das Bezeich- 
nungsfeld (15) ist in Form einer Ausnehmung ausgebil- 
det, in die mindestens ein Bezeichnungsschild einklipps- 
bar ist Die Ausnehmung weist Hinterschnitte auf. Die 
Leisten 10 und 12 besitzen Vormontage-Verbindungs- 
kdrper 40, die in Fig. 4 naher dargestellt sind. Durch 
diese Korper 40 konnen die Leistenteile 14. 16 mit Ab- 
stand zueinander posiuoniert werden, wie in Fig. lb 
dargestellt ist Die Vormontage-Verbindungskorper 40 
sind einstuckig mit den Leistenteilen 14, 16 ausgebildet 
und als Steck- bzw. Aufnahmekorper beschaffen. Im 
vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel bestehen die Vor- 
montage-Verbindungskorper 40 aus jeweils einem an- 
geformten Vorsprung 42 und einer Ausnehmung 44, wo- 
bei der Vorsprung 42. des einen Leistent eiles 16 in die 
zugeordnete Ausnehmung 44 des anderen Leistenteiles 
16 einsteckbar ist. Der Vorsprung 42 weist auf seinem 
freien Ende zwei Widerhaken 48 auf, die in die Ausneh- 
mungen 44 mit entsprechenden Hinterschnitten 46 ein- 
greifen und deren Abstand a von der Stirnseite 43 ein 
Mehrfaches, hier 14-faches, des Abstands b des Hinter- 
schnittes 46 von der Stirnseite 45 betragt. Allgemein 
kann dieser Abstand a auch kleiner oder noch groBer 
sein und z, B. das 20- oder SOfache von b betragen. Die 
Vorsprunge 42 sind in ihrer Ungsrichtung geschlitzt, so 
daB sie gegeneinander yerschwenkbar sind, was bei der 
Einbringung des Vorsprunges 42 in die Offnung 44 von 
Bedeutung ist. denn die Breite der EinlaBoffnung ist 
durch den Abstand der Hinterschnitte 46 voneinander 
definiert. Durch die Lange der VorsprQnge 42 ist der 
Abstand der Leistenteile 14, 16 voneinander definiert 
(vgl. Fig. lb). Nach Einbringen des Vorsprunges 42 in 
die Ausnehmung 44 entspannen sich die Vorspriinge 42 
und nehmen die in Fig. lb dargestellte Position ein. 
Durch weiteres Bewegen der Leistenteile 14 Und 16 
aufeinander zu wird sodann die in Fig. Ic dargestellte 
Position erreicht. 

Die in Fig. 1 dargestellte Kabeldurchfuhrungsleiste 
weist zwei Vormontage-Verbindungskorper 40, die end- 
seitig angeordnet sind, auf. Der Zusammenbau und das 
Bestucken der Kabeldurchfuhrungsleiste 10 nach Fig. 1 
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, 3 
wird wie folgt durchgefiihrt: 

Die beiden Teile, wie sie in Fig. la dargestelli sind, wer- 
den miteinander so verbunden, wie in Fig. lb dargestellt 
ist. Die Widerhaken 4S sind mit den Hinterschnitten 46 
betrieblich verbunden, und die Offnungen, die die jewei- 5 
ligen Ausnehmiingen 30. 32, 34 definieren, sind deutlich 
grdGer als der AuBenumfang des aufzunehmenden Ka- 
bels. Danach wird das Kabel eingefuhrt und mit ge- 
schlitzten Kabeltiillen versehen, die in den Ausnehmun- 
gen angeordnet werden. Wurden alle Ausnehmungen 10 
mit Kabeln bestfickt, dann werden die Leistenteiie 14, 16 
gegeneinander gedruckt, wie in Fig. Ic dargestellt und 
mit Schrauben versehen, die durch die durchgehenden 
Offnungen 44 gefQhrt werden. Im unteren Bereich 39 ist 
der Kopf der Schraube versenkt angeordnet, wahrend is 
in der Ausnehmung 37 die Mutter untergebracht sein 
kann. ! 

Soil die Kabeldurchfuhrungsleiste 12 fur mehrere Ka- 
bel verwendet werden, dann kann die in Fig, 1 darge- 
stellte Leiste mitteis mindestens eines Zwischenstuckes 20 
20. das in Fig, 3 nSher dargestellt ist, bestiickt und erwei- 
tert werden. Das Zwischenstflck 20 besitzt ebenfalls 
Vorsprunge 42 und Ausnehmungen 44, die mit den 
Leistenteilen 14, 16 betriebsgemaB verbindbar sind, Es 
handelt sich daher um eine Leiste, deren Einzelteile bau- 25 
kastenartig miteinander verbindbar sind. Aufgrund der 
obigen Beschreibung ist ersichtlich, daB eine Leiste 
theoretisch mit einer Vielzahl unterschiedlicher Zwi- 
schenstucke 20 bestuckt werden kann. deren wesentli- 
che Gemeinsamkeit darin besteht, daB sie mit gleichen 30 
Vormontage-Verbindungskorpern 40 sowie Ausneh- 
mungen 44 versehen sind. Der Durchmesser der Aus- 
nehmungen 30', 32'. 34' kann dagegen variieren. 

. Patentanspriiche 35 

1. Kabeldurchfuhrungsleiste (10) mit mindestens 
zwei miteinander betrieblich verbindbaren und ein- 
ander zugewandte Ausnehmungen (30, 32, 34) fiir 
Kabel aufweisende Leistenteiie (14. 16), von denen 40 
der eine Leistenteil (16) Widerhaken (48) besitzen- 
de Vorsprunge (48) aufweist, wahrend der andere 

. Leistenteil (14) die Widerhaken (48) aufnehmende 
Ausnehmungen (44) besitzt, so daB jeweils zwei . 
Leistenteiie (14, 16) miteinander losbar verbindbar 45 
sind, dadurch gekeimzeichnet, daB der Abstand (a) 
des Widerhakens (48) von der Stirnseite (43) des ihn 
tragenden Leistenteils groBer ist als der Abstand 
(b) des Hinterschnittes (46) von der Stirnseite des 
dem Widerhaken (48) zugewandten Leistenteiles. 50 

2. Kabeldurchfuhrungsleiste nach Anspruch 1, da-' 
durch gekennzeichnet. daB der Abstand (a) ein 
Mehrfaches, z. B. Fiinf- bis Zehnfaches, der Lange 
(b)betragt. 

3. Kabeldurchfuhrungsleiste nach Anspruch I oder' 55 
2. dadurch gekennzeichnet, daB die Vorsprunge 
(42) und die Ausnehmungen (30, 32, 34) Vormonta- 
ge-Verbindungskorper (40) definiert, durch welche 
die einander zugewandten Stirnseiten (43, 45) der 
Leistenteiie (14, 16) mit Abstand zueinander anor- eo 
derbarsind. 

4. Kabeldurchfuhrungsleiste nach einem der An-, 
spruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vormontage-Verbindungskorper (40) als Steck- 
bzw. Aufnahmekorperausgebildet sind. -65 

5. Kabeldurchfuhrungsleiste nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vormontage-Verbindungskorper (40) als ange- 
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formte Vorsprunge (42) bzw. Ausnehmungen (44) 
ausgebildet sind, wobei die Vorsprunge (42) des 
einen Leistenteiles (16) in die Ausnehmungen (44) 
des zugeordneten anderen Leistenteiles (16) ein- 
bringbar sind. ' . 

•6. Kabeldurchfuhrungsleiste nach einem der An- 
spruche I bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vorsprunge (42) in ihrer Langsrichtung geschlitzt 
sirid, 

7. Kabeldurchfuhrungsleiste. nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen den Leistenteilen (14, 16) mindestens ein Zwi- 

* schenstuck (20) mit entsprechenden Ausnehmun- 
. gen(30',32',34')furdieKabelanorderbarsind. 

8. Kabeldurchfuhrungsleiste nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Teile (14, 16, 20) mitteis Vormontage-Verbindungs- 
korper (40) miteinander losbar verbindbar sind. 

9. Kabeldurchfuhrungsleiste nach einem der An- 
sprfiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ausnehmungen (44) als durchgehende Offnungen 
ausgebildet sind, in die Verbindungskdrper, z. B. 
Schrauben, einbringbar sind. 

10. Kabeldurchfilhrungsleiste nach einem der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das 

. Zwischenstuck (20) sowohi Vorsprunge (42) als 
auch Ausnehmungen (44) aufweist, 

11. Kabeldurchfuhrungsleiste riach einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB min- 
destens einer der Leistenteiie (14) ein Bezeich- 
nungsfeld (15) aufweist 

12. Kabeldurchfuhrungsleiste nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das ,Bezeichnungsfeld 

. (15) in Form einer Aiisnehmung ausgebildet ist, in 
die mindestens ein Bezeichnungsschild einkiippsbar 

' ist. . . .■'"■'■.[■', 

13. Kabeldurchfuhrungsleiste nach Anspruch 12 da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung Hin- 
lerschnitte aufweist. 
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